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AVANTAGES
Protection	optimale	de	l’utilisateur	:
- Hottes homologuées à la norme NF X 15-�11 - MAI �009 par des 
laboratoires et organismes de contrôles français indépendants.
- Confinement des vapeurs et des poudres dans l’enceinte de  
manipulation puis éliminations de celles-ci lors de leur passage 
dans le filtre moléculaire ou dans le filtre HEPA.
- Prise d’échantillonnage en façade permettant un contrôle 
rapide et fiable de la saturation du filtre.
- Témoin lumineux à l’avant assurant à l’utilisateur le bon 
fonctionnement du système de ventilation/filtration de la hotte.
- Ventilateurs électriques silencieux répondant aux spécifications CE.
- Fenêtre de contrôle située en façade indiquant immédiatement 
si le filtre présent et bien adapté aux travaux.

Economies	de	temps	et	d’énergie	:
- Hottes livrées prêtes à l’utilisation (pas d’assemblage), à relier 
uniquement au réseau électrique.
- Pas de raccordement ou d’évacuation à prévoir, solution sans 
génie civil (si la hotte est équipée d’un filtre).
- Il n’est pas nécessaire de chauffer ou de réfrigérer l’air entrant 
dans la pièce.

confort	d’utilisation	:
- Parois transparentes sur tous les côtés offrant un éclairage  
optimal du plan de travail et une visualisation immédiate des 
produits manipulés.
- Passages de mains ergonomiques permettent des manipulations 
sécurisées et aisées dans l’enceinte.
- Opercules permettant l’introduction des câbles d’alimentation 
en énergie des appareils.
- Très faible niveau acoustique des ventilateurs permettant ainsi  

une concentration accrue pour les travaux.
- Grande facilité de remplacement du filtre à charbon actif,  
quelques minutes suffisent.

cARAcTÉRISTIQUES	TEcHNIQUES
- Construction en acier 15/10ème.
- Peinture époxy blanche RAL 9010, bleue 5015, haute résistance 
contre les produits chimiques.
- Parois vitrées en PMMA. 
- Vitesse moyenne d’air en façade : 0.5 m/s
- Tension : ��0-�40 volts
- Puissance électrique : 10 W
- Intensité : 0.1 A
- Puissance sonore du ventilateur (hors flux d’air) : 57 dB(A)
- Débit : 170 m3/h

ÉQUIPEMENTS	DE	SÉRIE	:	
- 4 opercules pour passages alimentation et fluide
- Contrôleur de flux d’air
- Compteur horaire
- Prise d’échantillonnage
- Paroi arrière transparente

ÉQUIPEMENTS	OPTIONNELS	:	
- Bac de rétention amovible sous le plan de travail permettant ainsi 
de récupérer les liquides en cas de renversements accidentels.
- Pompe manuelle pour déterminer la saturation des filtres :  
PMAF
- Tubes à réactifs
      •TROR : Lot de 10 tubes à réactifs « organiques »
      •TRAC : Lot de 10 tubes à réactifs « corrosifs »
      •TROA : Lot de 5 tubes à réactifs « organiques » et 5 corrosifs »

Compteur horaire

Filtralarme 

Contrôleur de flux d‘air

Passages de mains
(trapèze)  H09�Z + BV09 +� x (CORG�01 +  SH�00  + HEP�00)
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Bac de rétention amovible

Support filtre et  
filtre HEPA (Option)

 Facilité de remplacement 
des filtres

Plan de travail en 
mélaminé


